LE URSSA

ALTO LIMITE ELASTICO Norma EN 10149
Soldadura: Excelente parte 2
Plegado: Excelente

Transformacidn: Excelente

Mecanizacién: Moderada

Composicion quimica

Propiedades mecanicas
Rm (MPa) 430-520 ReH (MPa) 2355 A(%) 223

Las especificaciones generales son orientativas. Para cada suministro se ofrece certificift o<y gR0: OO -1

CARACTERISTICAS Y APLICACIONES TIPICAS
El $355MC es un acero estructural de baja aleacion y
alto limite elastico, laminado termomecanicamente
conforme a la norma EN 10149-2. Estd disefado para
aplicaciones de conformacion en frio que requieren
buena resistencia mecdnica, soldabilidad y reduccion
de peso estructural.

Se trata de un acero microaleado, de hajo contenido
en carbono, con estructura de grano fino obtenida
mediante control del proceso de laminacion.

Sus principales elementos de aleacion son carbono (C),
manganeso (Mn) y silicio (Si), complementados con
microaleantes como Nb, V'y Ti, que mejoran el
refinamiento de grano y el comportamiento mecénico.
Combina un limite eldstico mihimo garantizado

de 355 MPa con buena ductilidad, tenacidad y
comportamiento frente a cargas dindmicas

ESTADO DE SUMINISTRO

Aceros producidos termomecanicamente en bobinas,
se entregan cortadas en chapas.

Acabado superficial: De conformidad con EN10163-2
Clase A, subclase 3.

Tolerancias dimensionales: Planitud superior a EN10051
Dimensiones segtn EN10051.

SOLDADURA Y OXICORTE

El $355MC presenta excelente soldabilidad gracias a

su bajo contenido en carbono y su equivalente de
carbono reducido (CEV tipico en toro a 0,17 %).

Es apto para procesos MIG/MAG, TIG y arco manual con

consumibles estandar estructurales

(por ejemplo ER70S-6 0 equivalentes).

En espesores mayores puede recomendarse
precalentamiento moderado dependiendo de la
restriccion estructural. El aporte térmico debe
controlarse para evitar alteraciones excesivas de

la microestructura,

TRANSFORMACION

Especialmente disefiado para conformacién en frio.
Admite operaciones de plegado, embuticion y
perfilado con radios minimos reducidos segtn espesor.
El radio minimo de curvatura transversal es
generalmente > 0,5 x t en espesores habituales.

Debe considerarse el endurecimiento por acritud

en operaciones severas.

Presenta maquinabilidad moderada (aprox. 60 %
respecto a un acero de facil mecanizacion tipo AISI 1212),
Se recomienda el uso de herramientas de metal duro

y pardmetros de corte adecuados a su resistencia mecanica.
PROGRAMA DE EXISTENCIAS

Amplia gama de espesores y formatos:

Desde 2 hasta 15 mm, con anchos hasta 1.600 mm,
longit. hasta 16.000 mm bajo peticion.

Consulte existencias en nuestro almacén y plazo de entrega.
También servimos partes de chapa cortadas a longit.
mdltiples de 1.000 mm. manteniendo la anchura.
Oxicorte a medida a partir de 6-8 mm de espesor.



